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Sicherheitshinweise

Fur den richtigen Gebrauch von Trenn- und Schileifwerkzeugen
Wichtige Sicherheitsinformationen sind am Arbeitsplatz auszuhangen!

ACHTUNG

Dieses Faltblatt den Anwendern aushandigen. Die Sicherheitsempfehlungen in diesem Falt-
blatt sollten von allen Anwendern im Interesse lhrer eigenen Sicherheit befolgt werden.

Der unsachgemaBe Gebrauch von gebundenen- und Schleifmitteln auf Unterlage kann Bruch-
schaden und ernsthafte Verletzungen verursachen.

Befolgen Sie EN 13743 (Sicherheitsanforderungen fur Schleifmittel auf Unterlage), ANSI
B7.1 (American National Standard Sicherheitsanforderungen fur Gebrauch, Pflege und
Schutz von Schleifscheiben) sowie alle in Ihrem Land geltenden Verordnungen.

Verwenden Sie ausschlieBlich Schleifwerkzeuge, die den hdchsten Sicherheitsnormen ent-
sprechen. Diese Produkte tragen die jeweiligen Nummern der EN-Norm, sowie Kennzeichen
von Prufinstituten.

EN12413 fur Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel.
EN13263 fur Schleifkérper mit Diamant oder Bornitrid.

EN13743 fur spezielle Schleifmittel auf Unterlage (Vulkanfiberschleifscheiben, Lamellen-
schleifscheiben, Facherschleifscheiben und Lamellenschleifstifte).

Verwenden Sie die Schleifwerkzeuge niemals Uber das angegebene Verfallsdatum hinaus.
Wo keine Haltbarkeitsdauer angegeben ist, beachten Sie die Haltbarkeitsdauer folgender
Produkte: Kunststoff- und Schellack gebundene Produkte 3 Jahre; Schleifscheiben mit Gum-
mibindung 5 Jahre; Keramisch gebundene Schleifscheiben 10 Jahre

Beachten Sie Warn- und Sicherheitshinweise/-symbole, auf Schleifwerkzeugen und/oder de-
ren Verpackung.

Seien Sie sich der méglichen Gefahren wéahrend der Anwendung von Schleifwerkzeugen be-
wusst:

Kérperlicher Kontakt mit dem Schleifwerkzeug, Verletzungen durch Bruch des Schleifwerk-
zeugs bei Arbeitsgeschwindikeit.

Durch den Schleifprozess erzeugte Schleifpartikel, Funken, Gase, Staub, Larm und Vibrati-
onen.

Beachten Sie die Hinweise fur sachgerechte Handhabung und Lagerung des Schleifwerk-
zeuges.

Dieses Faltblatt enthalt lediglich die wichtigsten Sicherheitsempfehlungen. Weitere Informa-
tionen Uber die sichere Anwendung von Schleifwerkzeugen erhalten Sie in Form von umfang-
reichen Sicherheitshinweisen bei der FEPA oder beim Verband Deutscher Schleifmittel-
werke:

Das vorliegende Dokument, sowie die genannten Normen und Gesetze mussen allen Mitar-
beitern, die mit der Handhabung und/oder dem Gebrauch von Schleifscheiben zu tun haben,
mitgeteilt und von ihnen verstanden werden.

Lesen Sie vor Gebrauch das vorliegende Sicherheitshandbuch, einschlieBlich des Abschnitts
zur Symbolbeschreibung, ggf. weitere Sicherheitsdatenblatter und das Bedienerhandbuch
der Maschine, mit welcher der Schleifkérper verwendet werden soll.

Arbeitgeber sollten eine Risikobewertung aller Schleifprozesse vornehmen, um die jeweils
geeigneten Sicherheitsvorkehrungen treffen zu kénnen. Sie sollten sicherstellen, dass ihre
Angestellten zur Austbung ihrer Pflichten ausreichend ausgebildet sind.

DO

+ Benutzen Sie ein fur die jeweilige Anwendung geeignetes Schleifwerkzeug. Ein nicht aus-
reichend identifizierbares Werkzeug sollte niemals verwendet werden.

« Stellen Sie sicher, dass die geeigneten Spannflansche benutzt werden und diese in gutem
mechanischen Zustand und frei von Fremdkérpern, wie z. B. Schleifabrieb sind.

+«  Wenn notwendig und vorgesehen, verwenden Sie Zwischenlagen zwischen Schleifkérper
und Spannflansch.

* Fuhren Sie nach jedem Aufspannen fur min. 30 Sekunden einen Probelauf bei Arbeitsge-
schwindigeit und korrekt angbrachter Schutzhaube durch. Halten Sie dabei die Maschine
s0, dass bei einem eventuellen Bruch die Bruchstiicke Sie nicht treffen konnen.

« Das Werkstick muss sicher und ordnungsgemaB eingespannt und die Werkstuckauflage
richtig und fest eingestellt sein.

« Starten Sie die Maschine nur, wenn zwischen Werksttck und Schleifwerkzeug kein Kon-
takt besteht.

« Schleifen Sie ausschlieBlich mit dem daftr vorgesehenen Bereich des Schleifwerkzeuges.

+« Nach dem Abschalten sollte die Maschine von selbst zum Stillstand kommen, ohne An-
wendung von Druck auf die Oberflache.

« Schleifbander sollten auf einer Stange oder Haken von mindestens 50 mm Durchmesser
gelagert werden.

«  Schutzhauben oder -abdeckungen sollten so eingestellt sein, dass sie Funken und Schleif-
partikel vom Kérper wegleiten.

< Verwenden Sie geeignetes Schleifwerkzeug. Ein ungeeignetes Produkt kann tUbermaBig
Schleifpartikel und Staub erzeugen

« Verhindern Sie ein unbeachsichtigtes Einschalten der Maschine vor dem Aufspannen oder
Auswechseln einer Schleifscheibe. Falls notwendig, trennen Sie die Maschine von der
Stromversorgung.

< Nach dem Ausschalten der Maschine sollten Sie sicherstellen, dass diese vollstandig
stillsteht, bevor Sie diese unbeaufsichtigt lassen.

« Schleifwerkzeuge sollten so gelagert werden, dass schéadliche Einflisse durch Feuch-
tigkeit, Frost und groBe Temperaturschwankungen, sowie mechanische Beschadigungen
vermieden werden.

Svmbolerklarung
Symbols / Symboles / Symbole / Symboly

Das vorliegende Sicherheitsdatenblatt lesen
Read this safety sheet

Lire la présente notice de sécurité

Leer la presente hoja de datos de seguridad
Prostudujte si tento bezpec¢nostni datovy list

Angemessenen Augenschutz tragen
Wear eye protection

Porter une protection oculaire adaptée
Usar proteccion ocular adecuada
Noste pfiméfenou ochranu zraku

Angemessenen Atemschutz tragen

Wear respiratory protection

Porter une protection respiratoire adapteée
Usar mascarilla respiratoria adecuada
Noste pfiméfenou ochranu dychani

Angemessenen Ohrenschutz tragen

Wear hearing protection

Porter une protection auditive adaptée

Usar cascos de proteccidn auditiva adecuados
Noste pfiméfenou ochranu sluchu

Angemessenen Augen-, Atem-, Ohrenschutz tragen

Wear eye, respiratory, and hearing protection

Porter une protection oculaire, respiratoire et auditive adaptée
Usar proteccion ocular, respiratoria y auditiva adecuada

Noste pfiméfenou ochranu zraku, dychani, sluchu

Angemessenen Handschutz tragen
Wear gloves

Porter des gants adaptés

Usar guantes de proteccion adecuados
Noste pfiméfenou ochranu rukou

Schutzhaube verwenden

Use safety cover

Utiliser un masque de protection
Usar caperuza protectora
Pouzivejte ochranny kryt

Nicht benutzen falls beschadigt
Do not use if damaged

Ne pas utiliser si endommagé
No usar si esta dafiado
Nepouzivat v pfipadé poskozeni
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Trimmbarer Tragerteller
Trimmable flap disc
Plateau support réglable
Plato portante equilibrable
Nastavitelny nosny talif

2

TRIMMBAR

Stellen Sie sicher, dass das Schleifwerkzeug fur die betreffende Anwendung geeignet ist.
Ein ungeeignetes Produkt kann UbermaBigen Larm und Vibrationen verursachen.

Achten Sie auf den ordnungsgemafBen Zustand lhres Werkzeugs; stoppen Sie die Maschi-
ne bei Auftreten UbermaBiger Vibration und lassen Sie diese Uberprifen.

Halten Sie Schleifwerkzeuge, Befestigungsflansche und Schleifteller in gutem mechani-
schen Zustand und ersetzen Sie diese bei Abnutzung oder Deformierung.

Unterziehen Sie keramisch gebundene Scheifwerkzeuge vor der Montage einer “Klangpro-
be”.

Stellen Sie sicher, dass die Bohrung des Schleifwerkzeuges, mit oder ohne Gewinde, genau
auf die Welle der Maschine passt; und dass die Spannflansche sauber, plan, gleich gro
und fur das zu spannende Schleifwerkzeug geeignet sind.

Sorgen Sie beim Arbeiten mit Schleifwerkzeugen fur ausreichend Luftzufuhr bzw. Schutz-
maBnahmen, die dem zu bearbeitende Werkstoff entsprechen. Alle trockenen Schleif-
prozesse sollten mit geeigneten Absaugsystemen ausgestattet sein.

Verwenden Sie “Einweg-Adapter” (HUB’s) nur einmal.

DON’T

Wenden Sie im Schleifprozess niemals Gewalt an und nehmen Sie keine Veranderungen am
Schleifwerkzeug vor.

Ziehen Sie die Spannvorrichtung nicht zu fest an.

Entfernen Sie niemals Schutzhauben von Maschinen und sorgen Sie flr deren guten Zu-
stand und ordnungsgemaBe Anbringung.

Vermeiden Sie Beschadigungen des Schleifkérpers durch falsche und zu hohe Krafteinwir-
kung oder StoBe, sowie Erwarmung.

Vermeiden Sie Blockierungen und ungleichmaBige Abnutzung, um eine effiziente Arbeits-
leistung des Schleifwerkzeuges zu gewahrleisten.

Schleifbander, die nicht verwendet werden, sollten nicht unter Spannung stehen.
Verwenden Sie Schleifwerkzeuge nicht in der Nahe von brennbaren Materialien.

Binden Sie lange Haare zurtck und tragen Sie keine lose Kleidung, Krawatten und
Schmuck.

Beseitigen Sie niemals an Maschinen angebrachte Schutzeinrichtungen und stellen Sie
deren ordnungsgemaBen Zustand und Anbringung sicher, bevor Sie die Maschine einschal-
ten.

Vermeiden Sie die pausenlose Inbetriebnahme des Schleifwerkzeuges.

Verwenden Sie keine Schleifmittel, die fallen gelassen wurden, beschéadigt sind oder aus-
sehen, als waren sie nicht zweckgemaRl verwendet worden.

Uberschreiten Sie niemals die angegebene/zulassig Arbeitshochstgeschwindigkeit.
Verwenden Sie keine hinterdrehten Spannflansche oder Flansche mit Aussparung fir
Schleiftopfe oder -kegel.

Verwenden Sie keine konischen Spannmuttern.

Schleifscheiben niemals stirnseitig zum Trennen verwenden, auBer sie sind ausdricklich
fur diese Verwendung entwickelt worden.

Arbeiten Sie nie mit Schleifwerkzeugen ohne ausreichende Luftzufuhr (nie ohne Atem- und
Gehorschutz, insbesondere in geschlossenen Raumen) und ohne personliche Schutzaus-
ristung (siehe Piktogramme).

Verwenden Sie keine Trennscheiben fir Schleifarbeiten (Gben Sie keine Seitenlast auf alle
Trennscheiben aus, auBer diese sind ausdricklich dafur geeignet).

Montieren Sie nie mehr als ein Schleifwerkzeug auf einer Welle.

Verwenden Sie niemals eine Schleifmaschine, deren Arbeitszustand nicht ordnungsgeman
ist oder die defekte Bauteile enhalt.

WEITERE HINWEISE

Die Verwendung von Atemschutzmasken gemaB EN149 wird fur trockenes Schleifen
empfohlen, auch wenn Absaugsysteme vorhanden sind.

Nach EN166 Grad B wird Augenschutz bei allen Schleifprozessen grundsatzlich empfohlen.
Fur Freihandschleifen werden Schutzbrillen oder Gesichtsschutz empfohlen.

Falls Maschine oder Werkstick handgeftihrt werden, verwenden Sie grundsétzlich Hand-
schuhe und geeignete Kleidung. Bei Handschuhen wird mindestens ein Schutzgrad nach
EN388 Kategorie 2 empfohlen.

Schleifmittel auf Unterlagen sollten bei 18 - 22 °C und 45 - 65 9% relativer Luftfeuchtigkeit
gelagert werden.

Gehoérschutz nach EN352 wird unabhangig vom Larmpegel fur alle Anwendungen mit hand-
geftuihrter Schleifmaschine oder Werkstuck empfohlen

Arbeitsprozesse mit handgeftihrtem Schleifwerkzeug oder Werkstuck kénnen Verletzungen
durch Vibration verursachen.

Ergreifen Sie sofortige MaBnahmen, falls nach 10 Minuten pausenloser Verwendung des
Schleifwerkzeuges ein Kribbeln, Stechen oder Taubheitsgefihl auftreten.

Da Vibration unter kalteren Arbeitsbedingungen starker empfunden wird, ist es ratsam,
die Hande warm zu halten sowie Hande und Finger regelmaBig zu bewegen. Verwenden Sie
moderne Gerate mit niedrigem Vibrationslevel.

Abgenutzte oder defekte Schleifwerkzeuge sollten nach regionalen oder nationale(n) Vor-
schriften entsorgt werden.

Zum Schruppen/Seitenschleifen geeignet
Suitable for sanding/side grinding

Adapté au meulage latéral et a ébarbage
Adecuado para desbastar/rectificado lateral
Vhodny k hrubovani/boénimu brouseni

Nur zum Trennen im 90° Winkel geeignet
Suitable for cutting only at a 90° angle
Uniquement adapté a la coupe a 80°
Apropiado solo para tronzar en angulo de 80°
Vhodny pouze k fezani pod thlem S0°

Zum Trennen geeignet
Suitable for cutting
Adapté a la coupe
Apropiado para tronzar
Vhodny k fezani

Nicht zulassig flur Seitenschleifen
Not permitted for side grinding
Interdit pour meulage latéral

No permitido para rectificado lateral
Nepfipustny pro bo¢ni brouseni

Nur zulassig fur Nassschnitt, -schliff

Authorized only for wet cutting/grinding

Interdit pour meulage sous arrosage

Autorizado solo para corte y amolado en humedo
Pfipustny pouze pro dodate¢né brouseni, fezani

Nicht zulassig fur Nassschleifen

Not permitted for wet grinding
Interdit pour meulage sous arrosage
No permitido para amolar en hiumedo
Nepfipustny pro brouseni za mokra

Nicht zulassig fur Freihand- und handgefuhrtes Schleifen

Not permitted for hand-held or hand-guided grinding

Interdit sur machines portatives ou a guidage manuel

No permitido para amolar a mano o guiando con la mano
Nepfipustny pro brouseni volnou rukou a ru¢né vedené brouseni

Nur zulassig in Verbindung mit einem Stutzteller
Use permitted only with backing pad

Uniguement autorisé avec un plateau de protection
No permitido en combinacion con un plato de apoyo
Pfipustny pouze ve spojeni s podpérnym talifem

Tragerteller besteht bis zu 70 % aus nachwachsenden Naturfasern
The flap disc is up to 70% renewable natural fibres

NATUR Le plateau support est composé jusqu'a 70 % de fibres naturelles

FASER El plato portante se compone hasta en un 70% de fibras naturales regenerativas

PPRINBGCEGED

Nosny talif sestéava az ze 70 9% z obnovitelnych pfirodnich vidken
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Montage Schruppscheibe

Grinding disc mounting / Montage meule a ébarber /
Montaje del disco de desbastado / Montaz hrubovaciho
katouce

N

DON’T

-

Wenn notwendig und vorgesehen, verwenden Sie Zwischenlagen zwischen Schleifkérper /
When necessary and prescribed, use an intermediate layer between abrasive products /
Si nécessaire et s'ils sont fournis, utiliser des buvards de montage entre les corps
abrasifs / Si es necesario y estd previsto, utilice capas intercaladas entre las muelas
abrasivas / Pokud je to nutné a planované, pouzivejte mezi brusnymi télesy mezivrstvy

Montage Facherschleifscheibe

Abrasive flap disc mounting / Montage disque abrasif /
Montaje del disco abrasivo / Montaz brusného kotouce

DO

2
ANMANNNNNNY ] BAMANNNNNAY
1

1 Maschinen-Spannflansch / Machine backing flange / Bride arriere de la meuleuse /
Flange de apoio / Opérna pfiruba stroje

2 Spannmutter / Clamping nut / Ecrou de serrage / Porca de fixagéo / Kénicka
matice

Beim Betrieb von Schleifscheiben mit dunnen Tragertellern und Bohrung ist die flache
Seite der Spannmutter zu verwenden!

When operating flap discs with slim shaped backings and arbor hole, use the flat side of
the clamping nut!

Lors que le disque a feuillets possede un support mince et plat, utiliser le coté plat de
I'écrou de serrage!

Em operagdes com discos lamelares com suportes delgados e furo de fixagdo, utilizar a
face plana da porca de fixagao!

PFi préci s lamelovymi kotouci s Uzkymi podloznymi talifi a Uzkym otvorem pro vieteno
pouzijte plochou stranu upinaci matice!

ANNANANNNNTY BANNNNNNNNT

3

2 Spannmutter / Clamping nut / Ecrou de serrage / Porca de fixagdo / Opérna pfiruba
stroje

3 Bei Maschinen mit langerer Spindelwelle kann eine Ausgleichsflansch zur Anpassung an die
Hohe des Handschutzes verwendet werden. Artikelnummer 65005 (22,2 mm).
For power tools with longer spindle shaft, use the universal back flange to adapt to the
height of the guard. Article no. 85005 (22,2 mm).
La bride arriere universelle a été congue pour les meuleuses avec un arbre fileté long et
permet un ajustement par rapport au garde de protection. Numéro d' article 65005 (22,2
mm)
Em ferramentas elétricas com eixo mais longo, deve-se utilizar o flange de apoio universal
para adaptar o disco a altura da capa de protegdo Numero de articulo 65005 (22,2 mm).
U nastroju s del$im dfikem vietena pouzijte pro pfizplsobeni vysce chranice univerzalni zadni
pfirubu. Cislo dilu 65005 (22,2 mm).
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ANMANNANNNY BANNMNNNNAT

1

1 Maschinen-Hinterlegeflansch / Machine backing flange / Bride arriere de la meuleuse
/ Flange de apoio da méaquina / Opérna pfiruba stroje

2 Integriertes Aufschraubgewinde / Spin-on thread / Flange de apoio da maquina / Rosca

DON’T

BANAANNNNNT

ANAANNNNNAT

1 Maschinen-Hinterlegeflansch / Machine backing flange / Bride arriére de la meuleuse
/ Flange de apoio da méaquina / Opérna pfiruba stroje

4 Kegelfsrmige Spannmutter / Conical clamping nut / Ecrou de serrage conique /
Tuerca tensora conica / Kénicka upinaci matice

Montage Trennscheibe

Cutting disc mounting / Montage disque de coupe /
Montaje del disco tronzador / Montaz fezneho kotouce

DO

Wenn notwendig und vorgesehen, verwenden Sie Zwischenlagen zwischen den Flanschen
/ When necessary and prescribed, use an intermediate layer between abrasive products /
Si nécessaire et s'ils sont fournis, utiliser des buvards de montage entre les corps abra-
sifs / Si es necesario y estd previsto, utilice capas intercaladas entre las muelas abrasi-
vas / Pokud je to nutné a planované, pouZivejte mezi brusnymi télesy mezivrstvy

EISENBLATTER

Simply better ideas.

Trimmen
Trimming / Réglages / Equilibrado / Orovnavani

Nur mit Facherschleifscheiben von Eisenblatter, mit Tragerteller aus Naturfaser, lebens-
mittelechtem Kunststoff und/oder Symbol ,Trimmbar” zulassig!

Only trimmable if the flap disc is made by Eisenblatter, is made of natural fibres, or if it is
made of food-grade plastic and bears the “trimmable” symbol!

Uniguement avec disques a lamelles de marque Eisenblatter, avec plateau support en
fibres naturelles, plastique alimentaire et/ou symbole Réglable apposé!

Solo con discos abrasivos en abanico de Eisenblatter, con plato portante de fibra natural,
plastico apto para alimentos y/o simbolo de equilibrable.

Pouze s véjifovymi brusnymi kotouci z zeleznych listu, s nosnymi talifi z pfirodnich vlaken,
plastu vhodného pro potraviny a/nebo symbolem ,Orovnavatelné”!

Scharfe Kante / Sharp edge / Bord tranchant /
Aresta afiada / Ostra hrana

Trimmen Sie lhre Scheibe an
einer scharfen Metallkante /
Trim your disc on a sharpmetal
edge / Tailler le disque sur un
bord tranchant de métal / Usi-
nar o disco em aresta de metal
afiada / Orovnejte kotou¢ na
tvrdém kovu Hrana

\\u\\““

« Trimmen darf ausschlieBlich bei einem Winkel zwischen 15 und 30 Grad erfolgen. /
Trimming may only occur with an angle between 15 to 30 degrees. / La taille peut-
seulement s'effectuer avec un angle entre 15 et 30 degrés. / A usinagem deve ser
feita somente a um angulo entre 15 e 30 graus. / Orovnavani muzete provadét pouze
pod thlem mezi 15 a 30 stupni.

+ Uben Sie einen leichten Druck aus und erhéhen Sie diesen allmahlich, bis der Trager-
teller zu trimmen beginnt. / Apply light pressure and increase gradually until the
backing starts to trim. / Appliquer |égérement de la pression et augmenter gradu-
ellement la pression jusqu’a ce que le support commence a se tailler / Aplicar leve
pressdo e aumentar gradualmente até comecgar a desbastar o suporte. / Vyvifite
lehky tlak a postupné jej zvySujte, dokud se neza¢ne orovnavat podlozny talif.

+ Behalten Sie diesen Druck bei, bis Sie 6 mm (1/4") der Schleiflamellen freilegen.
Wenn mehr als 6 mm (1/4") auf einmal getrimmt wird, kann die Integritat der Schleif-
scheibe beeintrachtigt werden. / Keep that pressure until you uncover 6 mm (1/4")
of the flapsTrimming more than 6 mm (1/4) at a time may compromise the flap
disc's integrity. / Garder la pression jusqu’a ce que vous ayezrévélé 8 mm (1/4") des
feuillets. Tailler plus de 8 mm (1/4") a la fois peut compromettre I'intégrité du disque
/ Mantenha a mesma presséo até revelar 6 mm (1/4") das lamelas. Usinar mais de
6 mm (1/4") por vez pode comprom eter a estabilidade do disco. / Tlak zachovejte,
dokud neodkryjete 8 mm (1/4") lamel. Orovnani vice nez 6 mm (1/4") najednou muze
ohrozit celistvost lamelového kotouce.

+« Achten Sie darauf, die Schleifscheiben nicht zu durchschneiden. Horen Sie auf, wenn
Sie den Kleber sehen, der die Schleiflamellen festhalt. / Beware not to cut the flaps.
Stop when you start to see the adhesive that holds the flaps. / Veillez a ne pas cou-
per les rabats. Arrétez-vous des que vous voyez I'adhésif qui maintient les rabats. /
Cuidado para nédo cortar as lamelas. Interromper a operacdo assim que o adesivo que
sustenta as lamelas tornar-se visivel. / Dévejte pozor, abyste neodfizli lamely. Pokud
uvidite pojivo, které drzi lamely, prestarite

Bearbeitungswinkel zum
Schruppen und Schieifen

Work angle for sanding and grinding / Angle de prépa-
ration pour ébarbage et meulage / Angulo de meca-
nizado para desbarbar y amolar / Uhel opracovani ke
hrubovani a fezani

Der ideale Schleifwinkel variiert zwischen 5° und 15°
Ideal grinding angle may vary from 5° to 15°

L'angle idéal peut varier entre 5° et 15°

El angulo ideal para varia de 5° a 15°

Gefahrenbereich beim
Schruppen und Schieifen

Danger area by sanding and grinding / Zone de danger
a ebarbage et meulage / Zona de peligro en desbarbar
y amolar / Nebezpe€na oblast na hrubovani a fezani

ARRARRNN

Gleichzeitigen Schleifdoppelkontakt an den beiden Rohrréndern z. B. Vierkantrohr unbe-
dingt vermeiden.

Scheiben kénnen sich fangen - Bruchgefahr. / Avoid simultaneous contact with both sides
of the tube. There is a danger of the grinding disc breaking if it contacts the side of
the tube. / Eviter impérativement le meulage double simultané sur les bords de tuyau.
Les disques peuvent s’accrocher — risque de rupture. / Evitar a toda costa el contacto
simultéaneo de doble tronzado en los bordes de los tubos. Los discos pueden tocarse
Peligro de rotura. / Bezpodmine¢né zamezte sou¢asnému dvojimu kontaktu pfi brouseni

_>

Wi

Nicht in extrem spitze Werkstoffwinkel schleifen - Verklemmungsgefahr.

Abrupter Stop mit Bruchgefahr ! / Do not grind at extremely acute angles. Danger of disc
jamming to an abrupt Stop, with possible breakage. Abrupt stop with danger of breakage!
/ Ne pas meuler dans des angles de matériau trés aigus — risque de blocage. Arrét
brusque avec risque de rupture ! / No tronzar en un éngulo de material extremadamente
en punta, ya que existe peligro de atascamiento.jParada abrupta con peligro de rotura! /
Nebruste do zvlasté Spicatych uhld materiadlu — nebezpedi zablokovani. Nenadalé zastaveni
s nebezpecim prasknuti!

DON’T
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Safety instructions

for the correct use of cutting and grinding tools
Important safety information is to be posted at the work station!

NOTICE

Distribute this flyer to the users. The safety recommendations in this
flyer should be observed by all users in the interest of their own safety.

Improper use of coated abrasive products can

cause breakage and serious injury.

Observe EN 13743 (Safety requirements for coated abrasive products),

ANSI B7.1 (American National Standard on the Use, Care,

and Protection of Abrasive Wheels, Machines and Accessories) and all regulations applica-
ble in your country.

Use only the abrasive tools that comply with the highest safety norms. These products bear
the numbers of the applicable EN norm, and the identifier of testing institutes.

EN12413 for bonded abrasive products.
EN13263 for abrasives with diamond or boron nitride.

EN13742 for specific coated abrasives (vulcanized fibre discs, flap wheels,
flap discs and spindle-mounted flap wheels).

Never use abrasive tools beyond their expiry date where marked.

If no shelf life is indicated, apply the following periods to the following
products: Resinoid and Shellac products 3 years,

rubber products 5 years, vitrified products 10 years

Observe warning and safety instructions/symbols on grinding tools and/or
their packaging.

Be aware of possible hazards during the use of grinding tools:

Bodily contact with the grinding tool and breakage in the grinding tool

at operating speed.

Grinding debris, sparks, fumes, dust, noise, and vibration generated by the grinding process.

Observe instructions for the proper use and storage of the grinding tool.

This flyer contains only the most important safety recommendations. Further information
about the safe use of grinding tools can be obtained in the form of comprehensive safety
instructions provided by the FEPA or the Association of German Abrasive Manufacturers:
All employees that are involved in the handling and/or use of abrasive wheels must

receive and understand this document and the norms and laws mentioned above.

Before use, read the safety handbook provided, including the section on symbol descriptions,
further safety data sheets as necessary, and the operating manual for the machine with
which the abrasive product is to be used.

Employers should carry out a risk assessment on all individual abrasive processes to deter-
mine the appropriate safety measures for each. They should ensure that their employees
are suitably trained to carry out their duties.

DO

* Use the appropriate abrasive tool for a given task. A tool that is not sufficiently identifia-
ble should never be used.

Ensure that the appropriate clamping flanges are used and that they are in good mecha-
nical condition and free of foreign bodies such as abrasive grains.

« As necessary and prescribed, use intermediate layers between abrasive bodies and the
clamping flange.

« After mounting an abrasive product, conduct a trial run for at least 30 seconds at opera-
ting speed with the correctly mounted guard in place. While doing so, hold the machine
so that any pieces that may break off cannot hit you.

« The workpiece must be safely and properly mounted and the workpiece support
correctly adjusted so that it is tight.

« Never start the machine with the workpiece in contact with the abrasive product.

«  Grind only with the prescribed portion of the grinding tool.

« After shutoff, the machine should come to rest of its own inertia, without pressure on
its surface.

* Abrasive belts should be stored on a rod or hook that is at least 50 mm in diameter.

. Safety covers or hoods should be adjusted so that they direct sparks and debris away
from the user’s body.

* Use an appropriate abrasive product. An unsuitable product can produce excessive
debris and dust.

« Prevent unintentional turning on of the machine before mounting or changing of an ab-
rasive wheel. If necessary, disconnect the machine from its power source.

« After turning off the machine, ensure that it has come to a complete stop before you
leave it unattended.

* Grinding tools should be stored so that damage due to moisture, frost, wide variations
in temperature, and mechanical causes are avoided.

« Ensure that the grinding tool is appropriate for the task at hand. An inappropriate pro-
duct can cause excessive noise and vibration.

+ Ensure that your tool is in proper condition; stop the machine in the event of excessive
vibration and have it checked.

+ Keep your grinding tool, mounting flange, and grinding disc in good mechanical
condition and replace them in the event of wear or deformation.

« Carry out a “sound check” of CBN-vitrified bonded grinding tools before mounting.

Indicaciones de seguridad

Ensure that, the aperture in the grinding tool, with or without threads, fits the machine’s
shaft exactly. Risc check that the clamping flange is clean and the right size for the grinding
tool to be mounted.

During work with an abrasive tool, ensure there is adequate air supply or protective mea-
sures for the work material being processed. An appropriate extraction system should be
provided for all dry grinding processes.

Use “disposable adapters” (HUBs) only once.

DON’T

Never force the abrasive product onto the mounting fixture or modify it to fit.

Do not tighten the clamping device excessively.

Never remove guards from machines and ensure they are in good condition and properly
adjusted.

Avoid damage to the abrasive product caused by excessive force, shock, or overheating.
Avoid clogging and uneven wear to ensure that the abrasive product is working efficiently.
Do not leave abrasive belts under tension when not in use. Do not use grinding tools near
flammable materials.

Tie back long hair, and do not wear loose clothing, ties, or jewellery.

Never remove or disengage protective devices on machines, and ensure that they are in
proper condition and properly installed before starting the machine.

Avoid uninterrupted use of the grinding tool.

Do not use abrasive products that have been dropped, are damaged, or look as though
they have been used improperly.

Never exceed the maximum operating speed where specified.

Never use a backed-off clamping flange or one with a recess for a cup wheel or grinding
cone.

Do not use conical clamping nuts.

Never use the front side of abrasive wheels for cutting unless they have been developed
specifically for this purpose.

Never work with grinding tools without adequate air supply (hever without breathing and
hearing protection, especially in closed spaces) or without personal protective equipment
(see pictogram).

Do not use cutting wheels for grinding work (never put side pressure on cutting wheels
unless they have been specifically designed for such work).

Never mount more than one grinding tool on a single shaft.

Never use a grinding machine which is not in proper working condition or has defective
components.

FURTHER INSTRUCTIONS

The use of respirators complying with EN148 is recommended for dry grinding
processes even if extraction systems are provided.

Eye protection with a minimum protection of EN166 Grade B is recommended for
all abrasive processes. For grinding with hand-held devices, protective glasses or face
protection is recommended.

If the machine or the workpiece is hand-held, always use gloves and appropriate clothing.
Gloves with a protection rating of at least Category 2 according to EN388 are recommen-
ded.

Coated abrasive products should be stored at 18-22 °C and 45-85% relative humidity.
Ear protection complying with EN352 is recommended for all applications where the work-
piece or machine is hand-held, irrespective of the noise level.

Work processes with hand-held grinding tools or workpieces can cause injuries due to
vibration.

Take immediate measures if, after ten minutes of uninterrupted grinding tool use, the
operator experiences tingling, pins and needles, or numbness.

Because the effects of vibration are more pronounced under colder working conditions, it
is advisable that the hands be kept warm and the hands and fingers be exercised regularly.
Use modern devices with low vibration levels.

Worn or defective abrasives should be disposed of in accordance with local or
national regulations.

Be aware that the abrasive product may be contaminated with material from the workpiece
or process after use.

Disposed abrasive products should be damaged to prevent them from being taken from
waste skips and re-used.

para el uso correcto de herramientas de tronzar vy amolar
Las informaciones de seguridad importantes deben colgarse en el lugar de trabajo!

ATENCION

Entregar este folleto a los usuarios. Todos los usuarios deben seguir las recomendaciones
de seguridad de este folleto en interés de su propia seguridad.

El uso inadecuado de abrasivos ligados y abrasivos con soporte puede provocar dafios por
rotura y lesiones graves.

Siga la norma EN 13743 (requerimientos de seguridad para abrasivos con soporte), ANSI
B7.1 (requerimientos de seguridad de la American National Standard para el uso, el cuida-
do y la proteccion de discos abrasivos), asi como todos los reglamentos vigentes en su pais.

Utilice Unicamente herramientas de amolar que cumplan las normas de seguridad mas
exigentes. Estos productos llevan los nimeros correspondientes de la norma EN, asi como
el sello de institutos de certificacion.

EN12413 para muelas abrasivas ligadas.
EN13263 para muelas abrasivas con diamante o nitruro de boro.

EN13742 para abrasivos con soporte especiales (discos abrasivos de fibra vulcanizada,
discos abrasivos de laminas, discos abrasivos en abanico y barras abrasivas de |dminas).

No utilice nunca las herramientas de amolar después de la fecha de vencimiento indicada.
En caso de que no se indique ningun periodo de conservacion, tenga en cuenta entonces el
periodo de conservacion de los siguientes productos: 3 afios para los productos ligados con
plastico y laca goma; 5 afios para los discos abrasivos con ligadura de goma; 10 afios para
los discos abrasivos ligados con ceramica.

Tenga en cuenta las indicaciones o simbolos de advertencia y seguridad de las herramientas
de amolar o de su embalaje.

Sea consciente de los posibles peligros mientras usa herramientas de amolar:

Contacto fisico con la herramienta de amolar, lesiones a causa de la rotura de la herramien-
ta de amolar a velocidad de trabajo.

Particulas generadas durante el proceso de amolado como chispas, gases, polvo, ruido y
vibraciones.

Tenga en cuenta las indicaciones sobre un manejo y almacenamiento correctos de la her-
ramienta de amolar.

Este folleto solo incluye las recomendaciones de seguridad mas importantes. Encontrard
mas informacién para usar con seguridad herramientas de amolar en forma de numero-
sas indicaciones de seguridad en la FEPA o en la A iacién Al de la Ind ia de
Abrasivos:

Todos los trabajadores que vayan a manipular o utilizar discos abrasivos deben conocer y
entender el presente documento, asi como las normas y leyes mencionadas.

Antes del uso, lea el presente manual de seguridad, incluido el apartado referente a la de-
scripcion de los simbolos y las demas hojas de datos de seguridad si las hubiera, asi como
el manual de usuario de la maquina con la cual se utilizaré la muela abrasiva.

Los patronos deberian encargar un andlisis de riesgo de todos los procesos de amolado
para poder tomar las medidas preventivas adecuadas en cada caso. Deben asegurarse
de que sus empleados estén suficientemente capacitados para ejercer sus obligaciones.

LO QUE DEBE HACER

« Utilice la herramienta de amolar adecuada para cada tarea. No utilice nunca una herra-
mienta que no haya sido identificada debidamente.

Asegurese de que se utilizan las bridas tensoras adecuadas, que se encuentran en
buen estado mecénico y que estan libres de particulas sdlidas como, por ejemplo,
raspaduras de amolado.

+ Si es necesario y esté previsto, utilice capas intercaladas entre la muela abrasiva y la
brida tensora.

+ Realice una pasada de prueba a velocidad de trabajo durante al menos 30 segundos con
la caperuza de proteccion correctamente colocada después de cada tensado. Sujete la
maquina de tal manera que, en caso de rotura, no le alcancen los trozos rotos.

* La pieza de trabajo debe estar sujeta de manera y de forma segura y el alojamiento de
la pieza de trabajo debe estar ajustado debidamente con firmeza.

« Encienda la maquina cuando entre la pieza de trabajo y la herramienta de amolar no
haya contacto.

+« Amole Unicamente con el espacio previsto de la herramienta de amolar.

« Después de desconectarla, la maquina debe detenerse por si misma sin necesidad de
ejercer presion sobre la superficie.

« Las cintas abrasivas deben almacenarse en una barra o gancho de al menos 50 mm de
didmetro.

« Las caperuzas o las cubiertas de proteccién deben ajustarse de tal forma que desvien
las chispas y las particulas sdélidas del cuerpo.

« Utilice la herramienta de amolar adecuada. Un producto inadecuado puede generar
particulas de amolado y polvo en cantidades excesivas

« Evite que la maquina se conecte de forma accidental antes de sujetar o cambiar un
disco abrasivo. Si es necesario, separe la maquina del suministro eléctrico.

« Después de desconectar la maquina, debe asegurarse de que se ha detenido completa-
mente antes de dejarla sin supervision.

« Las herramientas de amolar se deben almacenar protegidas de la humedad, las heladas

y las fuertes oscilaciones de temperatura, asi como de los dafios mecénicos.

Asegurese de que la herramienta de amolar es la adecuada para la tarea en cuestion. Un
producto inadecuado puede generar ruido y vibraciones en exceso.

Asegurese de que su herramienta se encuentra en buen estado; detenga la maquina tan
pronto se produzcan vibraciones en exceso y mandela revisar.

Mantenga las herramientas de amolar, las bridas de fijacidn y los platos abrasivos en buen
estado mecanico y sustitllyalos cuando estén desgastados o deformados.

Haga una ,prueba de sonido” a las herramientas ligadas con ceramica antes de montarlas.
Asegurese de que la perforacién de la herramienta de amolar, con o sin rosca, encaje
exactamente en el eje de la maquina; y que las bridas tensoras estén limpias, planas, sean
uniformes y las adecuadas para la herramienta de amolar.

Al trabajar con herramientas de amolar procure que haya suficiente aire de entrada o
existan las correspondientes medidas de proteccién que se ajusten al material que se va
a mecanizar. Todos los procesos de amolado en seco deben realizarse con sistemas de
aspiracion adecuados.

Utilice solo una vez los ,adaptadores desechables” (HUBs).

LO QUE NO DEBE HACER

No emplee nunca la fuerza bruta y no lleve a cabo ninguna modificacién en la herramienta
de amolar.

No apriete demasiado el dispositivo tensor.

No retire nunca las caperuzas de proteccion de las maquinas y procure que estén en buen
estado y estén colocadas correctamente.

Evite que la muela abrasiva se dafie debido a un uso excesivo de la fuerza o por los golpes,
asi como el calor.

Evite que se bloquee o se desgaste de forma desigual para garantizar que la herramienta
de amolar rinda de forma eficiente.

Las cintas abrasivas que no utilice no deben estar tensadas. No utilice herramientas de
amolar cerca de materiales inflamables.

Anude el cabello largo en una cola y no use ropa holgada, corbatas ni joyas.

No retire nunca los dispositivos de proteccién colocados en la maquina y compruebe que
su estado es Optimo y que se colocan correctamente antes de conectar la maquina.

Evite que la herramienta de amolar esté en funcionamiento de forma ininterrumpida.

No utilice abrasivos que se hayan caido, dafiado o que parezca que se hayan usado para
una finalidad distinta a la prevista.

No sobrepase nunca la velocidad de trabajo indicada/autorizada.

No utilice bridas tensoras destalonadas o bridas con entalladura para vasos o conos abra-
sivos.

No utilice tuercas tensoras conicas.

No utilice nunca los discos abrasivos por la cara frontal para tronzar, salvo que hayan sido
desarrollados expresamente para ello.

No trabaje nunca con herramientas de amolar sin la suficiente entrada de aire (nunca sin
mascarilla respiratoria y cascos de proteccién auditiva, sobre todo en espacios cerrados)
y sin equipamiento de proteccién personal (vea los pictogramas).

No utilice discos de tronzar para trabajos de amolar (no practique cargas laterales sobre
todos los discos de tronzar, salvo que sean expresamente adecuados para ello).

No monte nunca mas de una herramienta de amolar sobre un eje.

No utilice nunca una méaquina de amolar que no se encuentre en buenas condiciones o que
tenga componentes defectuosos.

OTRAS INDICACIONES

Se recomienda usar mascarillas respiratorias conforme a la norma EN149 para el amola-
do en seco, aunque haya sistemas de aspiracion.

Por lo general se recomienda usar proteccion ocular en todos los procesos de amolado
segun la norma EN166 grado B. En el amolado a mano se recomienda usar gafas de
proteccion o careta protectora.

Si la maquina o la pieza de trabajo se van a guiar con la mano, use guantes y ropa ade-
cuada. En caso de guantes, se recomienda al menos un grado de proteccién conforme a
EN388 de categoria 2.

Los abrasivos con soporte deben almacenarse a una temperatura de 18-22 °C y 45-65%
de humedad relativa.

Los cascos de proteccion auditiva segin EN352 se recomiendan en todas las tareas en
qgue se use la amoladora o la pieza de trabajo guiandola con la mano independientemente
del nivel de ruido.

Los procesos de trabajo con herramienta de amolar o pieza de trabajo guiada a mano
pueden provocar lesiones debido a las vibraciones.

Tome inmediatamente las medidas convenientes en caso de que después de 10 minutos
de usar de forma ininterrumpida la herramienta de amolar note un hormigueo, punzadas
o0 sensacion de sordera.

Dado que las vibraciones se perciben con méas notoriedad bajo condiciones de trabajo
frias, se aconseja mantener calientes las manos, asi como mover con frecuencia manos y
dedos. Utilice equipos modernos con un nivel de vibraciones bajo.

Las herramientas desgastadas o defectuosas deben eliminarse de acuerdo a las disposi-
ciones regionales o nacionales.

Tenga en cuenta que las herramientas de amolar pueden estar contaminadas debido al
proceso de amolado o a las raspaduras de amolado.

Las herramientas de amolar eliminadas deberian inutilizarse para evitar su reutilizacion.
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Consignes de sécurité

pour I’emploi approprié des outils de coupe et produits abrasifs
Les informations de sécurité importantes doivent étre affichées sur le lieu de travail

ATTENTION

Cette notice doit étre communiquée aux utilisateurs de produits abrasifs. Les recomman-
dations de sécurité de ce document doivent étre suivies par tous les utilisateurs pour leur
sécurité personnelle.

L'utilisation incorrecte des abrasifs agglomérés peut causer des dommages et blessures
graves.

Respectez les normes NF EN 13743 (Prescriptions de sécurité pour les produits abrasifs
appliqués), ANSI B7.1 (exigences de sécurité American National Standard pour ['utilisation,
I’entretien et la protection des meules) ainsi que les réglementations en vigueur dans votre
pays.

Utilisez exclusivement des produits abrasifs conformes aux plus hauts standards de sécurité.
Ces produits doivent porter le numéro de la norme européenne de sécurité « EN » corres-
pondante, ainsi que les signes distinctifs des instituts de contréle.

NF EN12413 pour les abrasifs agglomérés (meules).
NF EN13263 pour les superabrasifs (grains diamant ou CBN).

NF EN13742 pour les abrasifs appliqués (disques en fibre vulcanisée, roues & lamelles a
flasques ou sur tige, disques a lamelles).

N’utilisez jamais un produit abrasif apres la date limite d’usage indiquée.
Pour les produits sans date, respectez les durées de stockage suivantes : 3 ans pour les
produits a liant résine ou shellac, 5 ans pour le caoutchouc, 10 ans pour le vitrifié.

Respectez les avertissements et consignes/symboles de sécurité figurant sur les produits
abrasifs ou leurs emballages.

Soyez conscient des risques pouvant résulter de I'utilisation des produits abrasifs:

Contact corporel avec le produit abrasif, blessure causée par la rupture d'un produit abrasif
en cours d'utilisation.

Débris de meulage, étincelles, fumées, poussiéres, bruit et vibrations générés par le pro-
cessus d'abrasion.

Respectez les consignes pour la manutention et le stockage des produits abrasifs.

Cette notice ne fournit que les recommandations de sécurité de base. Des informations plus
compléetes et détaillées pour un usage sir des abrasifs figurent dans les Codes de Sécurité
disponibles aupres de la FEPA ou a votre A iation Nati le de Fabri d’Abrasifs:

Le présent document, ainsi que les normes et réglementations citées, doivent étre transmis
a tous les collaborateurs qui manipulent ou utilisent les meules et compris par ces derniers.
Avant toute utilisation, lisez le présent manuel de sécurité, y compris la partie sur la descrip-
tion des symboles, le cas échéant les autres fiches de sécurité et le manuel d'utilisation de
la machine avec laquelle le corps abrasif doit étre utilisé.

Les employeurs doivent étudier les risques de toutes leurs opérations d'abrasion et mettre
en place les mesures de protection appropriées. lls doivent s'assurer que leurs opérateurs
sont convenablement formés et entrainés aux taches leur incombant.

DO

« N'utilisez que des produits abrasifs adaptés a I'opération. N'employez jamais un produit
dont lidentification est incertaine.

Assurez-vous d’employer uniquement les brides de serrage adaptées, dans un état méca-
nique irréprochable et dépourvues de corps étrangers tels que des bavures.

« Sinécessaire et s'ils sont fournis, utiliser des buvards de montage entre le corps abrasif
et la bride de serrage.

« Aprés chague montage, effectuer une marche a vide pendant au moins 30 secondes a la
vitesse de travail aprés avoir mis les capots de protection en place. Tenez-vous a I'écart
de la machine afin d'éviter tout contact avec les éclats en cas de rupture.

* Assurez-vous que la piece a travailler est bien positionnée et correctement maintenue et
que les supports de piece sont en bon état et bien positionnés.

< Ne mettez la machine en route que lorsqu’il n'y a aucun contact entre la piece a travailler
et le produit abrasif.

« Travaillez uniguement avec la partie du produit abrasif prévue a cet effet.

« Apres avoir coupé l'alimentation, laissez la machine s'arréter d'elle-méme sans appuyer
sur sa surface.

* Les bandes abrasives doivent étre suspendues a une tige ou un crochet d'au moins
50 mm de diametre.

« Les capots de protection existants doivent étre positionnés pour dévier les étincelles et
débris de meulage a I'écart de I'opérateur.

«  Utilisez un produit abrasif adapté. Un produit non adapté peut projeter un exces de débris
et de poussiére.

« Empéchez toute mise en marche accidentelle de la machine lors du montage ou du chan-
gement de I'abrasif. Déconnectez les machines de leur alimentation si nécessaire.

« Aprés avoir coupé l'alimentation, assurez-vous que le produit abrasif est completement
arrété avant d’abandonner la machine.

« Stockez les produits abrasifs au sec, a I'abri du gel et des grandes variations de tempéra-
ture pour éviter tout dommage mécanique. Assurez-vous que le produit abrasif est bien
adapté a l'opération. Un produit non adapté peut produire un bruit et des vibrations
excessifs.

* Veillez au bon état de votre outil, arrétez le travail et vérifiez la machine si des vibrations
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excessives apparaissent.

Maintenez les produits abrasifs, brides de serrage et plateaux supports en bon état et
remplacez-les quand ils sont usés ou déformés.

Avant d’effectuer un « test sonore », introduisez des produits abrasifs agglomérés a base
céramique.

Assurez-vous que l'orifice du produit abrasif, avec ou sans filetage, correspond exactement
a l'arbre de la machine et que les brides de serrage sont propres, plates, de taille iden-
tique et adaptées au produit abrasif.

Lorsque vous travaillez avec des produits abrasifs, assurez-vous d'avoir I'aération et les
mesures de protection suffisantes pour la piece a travailler. Toute opération de meulage a
sec doit s'effectuer avec un dispositif d’aspiration des poussieres adapté.

N'utilisez qu'une seule fois les « adaptateurs a usage unique » (HUB's).

DON’T

Ne forcez jamais pour monter le produit abrasif sur son support et ne le modifiez jamais.
Ne serrez pas trop le dispositif de montage.

N’enlevez jamais les capots de protection des machines et assurez-vous qu'ils sont en bon
état et bien positionnés.

Evitez les dommages sur le corps abrasif causés par une force erronée ou excessive, un
choc ou un réchauffement.

Evitez les immobilisations et I'usure inégale des produits abrasifs pour obtenir de bons
résultats.

Ne laissez pas les bandes abrasives tendues apres usage.

N'utilisez pas de produits abrasifs a proximité de matiéres inflammables.

Attachez les cheveux longs en arriere et ne portez pas de vétements amples, cravates ou
bijoux.

N’enlevez jamais les dispositifs de protection des machines et assurez-vous qu'ils sont en
bon état et bien positionnés avant de mettre la machine en marche.

Evitez de travailler trop longtemps sans interruptions avec un produit abrasif.

N'utilisez aucun produit abrasif ayant fait une chute, endommagé ou qui semble ne pas
avoir été utilisé correctement.

Ne dépassez jamais la vitesse maximum de travail indiquée/autorisée.

N'utilisez aucune bride de serrage dépouillée ni aucune bride avec échancrure pour le
corps abrasif ou cone de meulage.

N'’utilisez aucun écrou de serrage conigue.

N'utilisez jamais la meule de face pour couper, sauf si elle a été spécifiquement développée
a cet effet.

Ne travaillez jamais avec des produits abrasifs sans aération suffisante (jamais sans pro-
tection respiratoire ni auditive, en particulier dans les pieces fermées) et sans équipement
de protection individuelle (voir pictogrammes).

N'utilisez aucun disque de coupe pour les travaux de meulage (n'exercez aucune charge
latérale sur les disques, sauf s'ils sont spécifiquement prévus pour cela).

Ne montez jamais plus d'un produit abrasif a la fois sur un arbre.

N'utilisez jamais une machine en mauvais état ou comportant des pieces défectueuses.

CONSIGNES COMPLEMENTAIRES

L'utilisation de protections respiratoires conformes a la norme NF EN 148 est recom-
mandée pour le travail a sec, méme en présence de dispositifs d'aspiration.

Une protection oculaire répondant a la norme NF EN 166 Niveau B est recommandée
pour toute opération de meulage. Quand la piece ou la machine sont tenues a la main, des
lunettes de sécurité ou un écran facial sont recommandés.

Portez toujours des gants et des vétements appropriés pour travailler si vous tenez la
piece ou la machine a la main. Des gants procurant le niveau de protection minimum
EN388 Catégorie 2 sont recommandés.

Les abrasifs appliqués doivent étre stockés a une température de 18-22 °C et une humi-
dité relative de 45-65 0.

Une protection auditive conforme & la norme EN352 est recommandée pour tout travail
avec piece ou machine tenue a la main, quel que soit le niveau de bruit.

Les opérations pour lesquelles la piece ou la machine sont tenues a la main peuvent entrai-
ner des blessures causées par les vibrations.

Prenez immédiatement des mesures si des picotements, fourmillements ou engourdisse-
ments apparaissent apres 10 minutes de travail en continu.

Les vibrations étant aggravées par temps froid, il est conseillé de maintenir les mains
au chaud et de les dégourdir régulierement, ainsi que les doigts. Utilisez des machines
modernes a faible niveau de vibrations.

Les produits abrasifs usés ou défectueux doivent étre éliminés en respectant les reglemen-
tations régionales ou nationales.

Veuillez noter que le produit abrasif usé peut avoir été contaminé par le matériau travaillé
ou d'autres éléments de I'opération.

Les produits abrasifs jetés doivent étre mis hors d’'usage pour empécher tout réemploi en
cas de récupération dans les déchets.

pro spravné pouziti feznych a brusnych nastroju

Na pracovisti je tfeba vyvésit dulezité bezpeénostni informace!

POZOR

Tento leték predejte uzivateli. Bezpecnostni doporuceni v tomto letdku by méli dodrZzovat
vsSichni uzivatelé v zdjmu své vlastni bezpe¢nosti.

Neodborné pouziti kompozitovych a brusnych prostiedkd na podlozce mlze zpUsobit posko-
zeni lomem a zavazné Urazy.

Dodrzujte normu EN 13743 (bezpe¢nostni pozadavky pro brusiva na podlozce), ANSI B7.1
(American National Standard bezpe¢nostni pozadavky na pouziti, pé¢i a ochranu brusnych
kotoucd) a také vSechna nafizeni platna ve vasi zemi.

Pouzivejte pouze brusné nastroje odpovidajici nejvy$sSim bezpeénostnim normam. Tyto vyrobky
jsou oznaceny pfislusnymi ¢isly normy EN, a také znackou zkusebnich Ustavu.

EN12413 pro brusna télesa z kompozitnich brusnych prostiedku.
EN13263 pro brusna télesa s diamantem nebo nitridem boéru.

EN13742 pro specidlni brusiva na podloZzce (brusné kotouce s vulkanickymi vlakny, lamelové
brusné kotouce, véjifové brusné kotouce a lamelové brusné Spaliky).

Nikdy nepouzivejte brusné nastroje po uplynuti data pouzitelnosti. Neni-li uvedena doba pouzi-
telnosti, dbejte na pouzitelnost nasledujicich vyrobka: Vyrobky spojované plastem a Selakem
3 roky; brusné kotouce s gumovou vazbou 5 let; keramicky spojované brusné kotouce 10 let.

Dbejte na vystrazné a bezpecnostni symboly na brusnych néstrojich a/nebo jejich obalu.

Budte si védomi moznych nebezpeéi béhem pouziti brusnych nastroju:
Télesny kontakt s brusnymi ndstroji, Urazy zptsobené lomem brusného néstroje pfi pracovni
rychlosti Brusné ¢astice, jiskry, plyny, prach, hluk a vibrace zpisobené brusnym procesem.

Dodrzujte pokyny pro odborné spravnou manipulaci a skladovani brusnych néstroja.

pec¢ném pouziti brusnych nastroju obdrzite ve formé rozsahlych bezpe¢nostnich pokynt u
FEPA nebo u svazu Némec Brusny material vyrohce :

Tento dokument, stejné jako uvedené normy a zékony, musi byt zprostfedkovdn vsem praco-
vnikim, ktefi maji co do ¢inéni s manipulaci a pouzitim brusnych kotou¢d, a ti mu musi poro-
zumét.Pred pouzitim ¢téte tuto bezpec¢nostni pfirucku, véetné oddilu ohledné popisu symbold,
pfip. dalsi bezpecnostni datové listy a pfiruc¢ku obsluhy stroje, s nimz méa byt brusné téleso
pouzito.Zaméstnavatelé by méli provést hodnoceni rizik véech brusnych procest, aby mohli
realizovat pfislusnd vhodna preventivni bezpecnostni opatifeni. Méli byste zajistit, aby vasi
zaméstnanci byli dostate¢né vzdélani k vykonavani svych povinnosti.

CO DELAT

« Pouzivejte vhodny brusny nastroj pro dané pouziti. Nedostateéné identifikovatelny nastroj
by se nikdy nemél pouzivat.

Zajistéte, aby se pouzivaly vhodné upinaci pfiruby, které jsou v dobrém mechanickém stavu
a zbavené cizorodych téles jako napf. brusného otéru.

« Pokud je to nutné a planované, pouzivejte mezi brusnym télesem a upinaci pfirubou me-
zivrstvy.

* Po kazdém upnuti provedte min. na 30 sekund zku$ebni cyklus pfi pracovni rychlosti a
spravné nasazeném ochranném krytu. Stroj pfi tom drzte tak, aby Vas v pfipadé lomu
nemohly zasdhnout Ulomky.

*  Obrobek musi byt bezpe¢né a fadné upnuty a pfilozka obrobku musi byt sprévné a pevné
nastavena.

« Stroj spustte teprve tehdy, az se obrobek pfestane dotykat brusného néstroje.

* Brouseni provadéjte pouze s ¢asti brusného nastroje, kterd je k tomu urcena.

« Po vypnuti by se mél stroj sém zastavit, bez pouziti tlaku na povrch.

«  Brusné pasy by mély byt uloZeny na ty¢i nebo héaku o praméru min. 50 mm.

* Ochranna vika a kryty by mély byt nastavené tak, aby od télesa odvadély jiskry a brusné
Céstice.

« Pouzivejte vhodny brusny nastroj. Nevhodny vyrobek muze vytvaiet nadmérné mnozstvi
brusnych ¢astic a prachu.

« Zabrante neumysinému zapnuti stroje pfed upnutim nebo vyménou brusného kotouce.
V pfipadé nutnosti odpojte stroj od pfivodu elektrické energie.

« Po vypnuti stroje byste méli zajistit, aby byl zcela v klidovém stavu, nez jej nechatebez
dozoru.

« Brusné nastroje by se mély skladovat tak, aby bylo zabrénéno skodlivym vlivim ptsobenim
vlhkosti, mrazu a velkym vykyvim teplot i mechanickym poskozenim.

«  Zajistéte, aby byl brusny nastroj vhodny pro dané pouziti. Nevhodny vyrobek mize zplso-
bit nadmérny hluk a vibrace.

« Dbejte na fadny stav néastroje; pfi vyskytu nadmérnych vibraci stroj zastavte a nechte jej
zkontrolovat.

¢ Udrzujte brusné nastroje, upevnovaci pfiruby a brusné talife v dobrém mechanickém
stavu a v pfipadé opotfebeni nebo deformace je vyménte.

«  Keramicky vazané brusné nastroje podrobte pred montézi ,zvukové zkousce",

« Zajistéte, aby otvor brusného nastroje, at uz se zavitem nebo bez, pfesné pasoval na
htidel stroje a aby byly upinaci pfiruby cisté, rovné, stejné velké a vhodné pro upinany

nastroj.

PFi praci s brusnymi néstroji zajistéte dostatec¢ny pfivod vzduchu, pfip. ochranna opatfeni
odpovidajici opracovdvanému materidlu. Veskeré suché brusné procesy by mély byt vyba-
veny vhodnymi odsévacimi systémy.

LAdaptéry na jedno pouziti" (HUB) pouzivejte jen jednou.

CO NEDELAT

Nikdy nepouzivejte nasili a neprovadéjte na brusném néstroji zadné zmény.

Neutahujte upinaci zafizeni pfilis pevné.

Nikdy ze stroju neodstrafujte ochranné kryty a zajistéte jejich dobry stav a spravné um-
isténi.

Zabrafte poskozeni brusného télesa nespravnym nebo nadmérnym silovym plUsobenim
nebo razy a také zahfatim.

Zabrarite blokovani a nestejnomérnému opotfebeni, aby byl zajistén efektivni pracovni vykon
brusného nastroje.

Nepouzivané brusné pasy by nemély byt pod napétim. Nepouzivejte brusné nastroje v bliz-
kosti hoflavych materiald.

Dlouhé vlasy méjte svézané dozadu a nenoste volny odév, kravaty nebo Sperky.

Nikdy neodstrafujte ochranna zafizeni umisténd na strojich a zajistéte jejich fadny stav a
umisténi, dfive nez stroj zapnete.

Zamezte nepfetrzitému pouzivani brusného nastroje.

Nepouzivejte brusné prostiedky, které spadly na zem, jsou poskozené nebo vypadaji, jako
by se nepouzivaly k uréenému ucelu.

Nikdy nepfekracujte uvedenou/pfipustnou maximalni pracovni rychlost.

Nepouzivejte vymleté upinaci pfiruby nebo pfiruby s vybranim na brusné hrnce nebo kuzely.
Nepouzivejte kénické upinaci matice.

Brusné kotouce nikdy nepouzivejte k rozbrusovani ¢elné, ledaze by k tomu ucelu byly vys-
lovné vyvinuty.

Nikdy nepracujte s brusnymi nastroji bez dostateé¢ného pfivodu vzduchu (nikdy bez ochrany
dychani a sluchu, zvlasté v uzavienych prostorach) a bez osobniho ochranného vybaveni (viz
piktogramy).

Nepouzivejte fezné kotouce k brouseni (nevyvijejte boéni zatéZz na zadné fezné kotouce,
ledaze by k tomu byly vyslovné vhodné).

Na jednu hfidel nikdy nemontujte vice nez jeden brusny néastroj.

Nikdy nepouzivejte brusku, kterd neni v fadném pracovnim stavu nebo obsahuje vadné dily.

DALSI UPOZORNENI

Pouziti ochrannych dechovych masek podle EN149 se doporucuje na suché brouseni, i kdyz
jsou k dispozici odsavaci systémy.

Podle EN166 stupen B se u vSech brusnych proces( zdsadné doporuduje ochrana zraku.
Na brouseni volnou rukou se doporuéuje nosit ochranné bryle nebo ochranu obli¢eje.

V pfipadé ru¢niho vedeni stroje nebo obrobku zdsadné pouzivejte rukavice a vhodny odév. U
rukavic se doporuéuje minimalné stuper ochrany podle EN388 kategorie 2.

Brusné prostiedky na podlozkach by se mély skladovat pfi teplotach 18 - 22 °C a 45 - 65
% relativni vihkosti vzduchu.

Ochrana sluchu podle EN352 se doporucuje nezavisle na urovni hluku pro vSechna pouziti
s ruc¢né vedenou bruskou nebo obrobkem.

Pracovni procesy s ruéné vedenou bruskou nebo obrobkem mohou zplsobit trazy v disle-
dku vibraci.

Podniknéte okamzitd opatieni, pokud se po 10 minutdch nepfetrzitého pouzivani objevi
pocity brnéni, pichani nebo ohluseni.

Protoze vibrace je za chladnéjsich pracovnich podminek pocitovéana silnéji, doporucuje se
udrzovat ruce v teple a pravidelné pohybovat prsty. Pouzivejte moderni pfistroje s nizkou
hladinou vibraci.

Opotiebované nebo vadné brusné nastroje je tieba zlikvidovat v souladu s regionalnimi nebo
narodnimi predpisy.

Dbejte na to, Ze brusné nastroje mohou byt procesem brouseni nebo brusnym otérem
kontaminovany.

Zlikvidované brusné nastroje by meély byt znic¢eny, aby se zamezilo jejich opétovnému pouziti.



